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Das Erfolgsrezept: "Schnell und
flexibel muss man sein, und
dabei auf hochste Qualitit set-
zen." Das sagt Markus Hermann,
der nun in dritter Generation
das von seinem Grof3vater
gegriindete Unternehmen
HERMANN BLECHTECHNIK im
schwédbischen Schorndorf-
Weiler bei Stuttgart leitet.

Die Urspriinge der seit 1949 beste-
henden Firma liegen in der Her-
stellung von prézisen Feinblech-
teilen firr die Fernmeldeindustrie.
In der jungen Vergangenheit hat
sich das Unternehmen u. a. auf die
Produktion von seriennahen
Musterteilen und Kleinserien
spezialisiert. Dabei stiitzt sich die
Firma auf umfangreiches Know-
how und einen ausgereiften
Maschinenparkt, der vom Stanzen
und Umformen Uber die Laser-
bearbeitung bis hin zur Montage
alle fertigungstechnischen Belange eines Blechbearbeiters mog-
lich macht.

"Ein groB3er Vorteil von Solid-
Works ist die Anschaulichkeit
des 3D Modells und die M6g-
lichkeit, diverse Dateiformate
zu importieren. Das gibt uns die
Maoglichkeit, Daten des Kunden
direkt in unsere Systeme zu
Gibernehmen."

Markus Hermann
Geschéftsfuhrer
Hermann Blechtechnik

Ein wichtiges Standbein der Fertigung ist das Biegen von komple-
xen, hochgenauen Feinblechteilen auf
CNC gesteuerten Gesenkbiege-
pressen. Die Programme werden an
der Maschine eingegeben oder direkt
vom CAM System einge-
spielt. Um komplexe Teile
zu biegen, sind neben
Standardwerk-
zeugen auch
viele Sonder-
werkzeuge
nétig, die
aber im
eigenen
Hause
gefertigt
werden
kdnnen.
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Vom Prototypen zur Serie

Ein Beispiel flr die vielen Erfolge ist die abgebildete Gurthalte-
rung, die bei Hermann Blechtechnik in Auftrag gegeben wurde.
Vor Flugzeugnotausgdngen werden heute an den Sitzen zuneh-
mend verstarkte 3-Punkt-Gurte eingesetzt. Fir diese Sitze sollte
eine Kleinserie gefertigt werden, die dem Serienteil zwar entspre-
chen, aber starker sein sollte. Die gelieferten Zeichnungen wur-
den bei Hermann in 3D umkonstruiert und dem Kunden zur
Abnahme vorgelegt. Nach der Freigabe wurden zundchst Behelfs-
werkzeuge gebaut und das Material geordert. Die notwendige
Abwicklung wurde mit CAD erstellt, getestet, optimiert und korri-
giert. AnschlieBend wurde die erste Kleinserie gelasert, die Kenn-
zeichnung angebracht und in mehreren Arbeitsgangen gebogen,
gepragt, gerichtet und auf Mal3-
haltigkeit kontrolliert. Nach
dem Oberflachenfinish erfolgte
die Auslieferung der Muster-
serie. Vom Ergebnis absolut
Uberzeugt bestellt der Kunde
nun regelmaBig weitere Klein-
serien.

Egal ob es um eine komplette

Lésung oder um die Beratung in Hinblick auf ein individuelles
Blech-Problem geht, Hermann Blechtechnik hat die Antwort. Um
zu optimalen Ergebnissen zu kommen, setzt die Firma seit 1996
an mehreren Arbeitsplatzen auf 3D CAD mit SolidWorks. Da sich
der Betrieb auf Blechbearbeitung spezialisiert, lag es nahe die
Softwarelésung SheetMetalWorks von SPI dazu zu nehmen.

"Die intuitive Bedienbarkeit des Systems, verglichen mit anderen
Losungen, die damals angeboten wurden, hat uns sofort Giber-
zeugt', erklart Ingenieur Hermann. "Ein groBer Vorteil von Solid-
Works ist die Anschaulichkeit des 3D Modells und sicherlich die
Méoglichkeit, diverse Dateiformate zu importieren. Das gibt uns in
vielen Féllen die Méglichkeit, diese Daten des Kunden zum aller-
groBten Teil direkt in unsere Systeme zu Glbernehmen. Sheet-
MetalWorks von SPI hilft uns, fertigungsgerechte Abwicklungen
zu erzeugen, wenn wir mit komplexen Blechkonstruktionen
umgehen missen. "

m Alfred Hermann GmbH & Co. Blechtechnik
_ Carl-Zeiss-Str. 43 - 45

e 73614 Schorndorf
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Alles machbar

"Unsere Kunden kénnen
uns ihre Zeichnungen in
unterschiedlicher Form
zukommen lassen. Ob als
technische Zeichnung,
Handskizze oder eben
bereits in elektronischer
Form", unterstreicht der
Schwabe die Flexibilitat
seines Unternehmens. Die Modellierung der Teile erfolgt in 3D,
Anderungen fliesen automatisch in die 2D Werkstattzeichnung
ein. Abwicklungen werden erstellt, in Fertigungsprogramme
umgewandelt und in vielen Fallen direkt auf die Maschinen
geschickt. Alles Weitere 16st man in Schorndorf-Weiler mit dem
hauseigenen Equipment in dem Abkantpressen, Dreh- und
Frasmaschinen sowie Drahterodiermaschinen bedient, und diver-
se schweilStechnische Arbeiten von hochqualifizierten Fachleuten
und ausgefiihrt werden. Seit Anfang 2008 erganzt eine Trumpf
TruMatic 6000 den Maschinenpark.

Komplette Auftragsentwicklung

Seit einiger Zeit Gber-
nimmt Hermann Blech-
technik komplette
Auftragsentwicklung.
Diese beginnt in der
Planungsphase und bei
der produktionsoptimier-
ten Konstruktion des
Gerates. Flr das Design
wird mit namhaften
Produktdesignern zusammengearbeitet. Deren Vorgaben werden
dann in Prototypen umgesetzt.

Erfolgreiches Beispiel dafiir ist der Streetstepper "bodybuddy",
ein Novum im Bereich der rollenden Fortbewegung. Es handelt
sich um einen Mix aus Fitnessstudio-Stepper und Fahrrad. Beim
Designer KISKA in Salzburg entstand das Design. Aufgabe der
schwabischen "Blechtechniker" war nun die Realisierung des
Designentwurfs und eine technisch Weiterentwicklung des
Getriebes. "Wir mussten den Entwurf in produktionsgerechte
Rahmenmodelle umsetzen’, erinnert sich Markus Hermann. In
Schorndorf-Weiler wurden dann
zundchst 16 Prototypen hergestellt
und montiert. Das Gerat wurde Kult.
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Das Hot-Chili Rad gibt's auch in Pink

Bereits 1994 wurde durch Familie Hermann die unter Mountain-
bikern hochangesehene Marke Hot Chili und mit ihr die Hot Chili
& D.A.R.T. GmbH gegriindet, die sich auf die Entwicklung,
Produktion und Vermarktung hochwertiger Bikes konzentriert.
Und schon ein Jahr darauf, 1995, wurde der Fahrer Markus
Klausmann auf
einem Hot Chili /_E
"X-Rage" Rad Vize-
weltmeister bei
den Junioren. In
den folgenden
Jahren wurden ver-
schiedene Bikes
entwickelt und ver-
bessert. Das Hot
Chili Team fahrt
seither bestandig
Siege ein.

~

o J

Konstruktion eines Rahmens in der
SolidWorks Darstellung (oben) und im
Original (unten)

"Die Idee zu einem
neuen Bike kommt
unseren Konstrukteuren
beim Radfahren oder auf
den Rennen und Festivals die sie besuchen um mit anderen
'‘Bikern' Ideen und Erfahrungen auszutauschen’, erzdhlt Markus
Hermann. "Diese Ideen werden dann nach Skizzen im 3D-CAD
zum Leben erweckt, FEM berechnet, verbessert und tberarbeitet.
Prototypen entstehen und werden schlieflich sowohl im Geldande
als auch auf dem Priifstand gnadenlos getestet."

Die Entwick-
lung bei Hot
Chiliist
Teamarbeit.
In Koope-
ration mit
Testfahrern
und Inge-
nieuren ent-
wickeln und
konstruieren
die Schwa-
ben ihre
High End
Rahmen.
Dank
SolidWorks
werden fir
die Proto-
typen bereits
in der
Vorstufe virtuelle Funktionsfahigkeit- und Belastbarkeitstest
durchgefihrt. Alle Prototypen werden komplett im eigenen Haus
gefertigt, einschlieBlich der hierfiir notwendigen Vorrichtungen
und Werkzeuge. Ausgiebige Tests und Priifstands-Examen folgen.
Die Erkenntnisse flieBen umgehend in die Weiterentwicklung ein.
Erst wenn ein Prototyp die hohen qualitativen Anforderungen
erfillt, geht er in die Fertigung. Das Finish erfolgt durch Pulver—
beschichten in Standardfarben oder nach Kundenwunsch. Dann
eben nicht im typischen Gelb, sondern durchaus auch in Silbern
oder Pink.

www.blechtechnik.de
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